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Berechnungsformel / Calculation formula:

flir Betspiel 1 / for Example 1

AZ = ZD + Hub / Lit
AZ/Fatte / fold - D?—:;D"
Faltenanzahl (FZ) / - AZ

No. of folds AZ/Falte / fold
Fir Besspiel 2 / for Exampie 2

AZ = ZD + Hub / Lift
AZ/Falte / fold = FBx 1,1 ;:v'::_:f-
Faltenanzahl (FZ) / S .- A
No. of folds AZ/Falte / foid

FB = Faltenbrexte / Thickness of foid
Standard 7,5, 10, 15, 20, 25, 30, 35,
40 oder/or 45 mm

Vieleckfaltenbalg

Vorteile

» Hohe Formstabilitat

» Verschiedene Maternalien zur Aus-
wahl

» Auf Sonderwunsch geteilte Ausfiih-
rung

» Rundum dicht,

Ausnahme: Bei langeren Ausziigen

und hoheren Geschwindigkeiten

sind zusatzliche Be- und Entldf-

tungsbohrungen notwendig.

Aufbau

Die Faltenbalge in Vieleckausfihrung
konnen je nach erforderiichem Platz-
und Raumbedarf (Bild 1/12) in
Sechseck- (A), Achteck- (B), Zwolfeck-
form etc. gefertigt werden.

Durch die wechselseitige Faltung ist ei-
ne hohe Eigenformstabilitat gewahriei-
stet. Diese Faltenbalge werden in einer
Mehrfachkaschierung gefertigt.
Mehrfachkaschierung (siehe Bild 3/13):
Die Verklebung B eines formgebenden
Innenmaterials A mit einem speziellen
AuBenmaterial C.

Polygonal bellows
Advantages

Greater dimensional stabiiity
Vanous matenals can be selected
Upon request, divided version avail-
able

Absolutely tight seal;

Exception: For long extensions and
high speed, additional ventilation
holes are required.

Structure

The polygonal bellows are available
(Fig. 1/12) in hexagonal (A), octagonal
(B), dodecagonal etc. versions.

The alternating folds provide great di-
mensional stability. These bellows are
made of muilti-layered laminates.
Multi-layer lamination (see Fig. 3/13):
Gluing of material B with inner ma-
terial A which provides dimensional
stability and a special outer matenal C.

AZ = Auszug / extension = __mm

ZD = Zusammendruck /compression B mm
t = Dicke der Endrahmen / thickness of the outside frame = mm
d = Durchmesser Welle/Spindel / diameter shaft/spindel = mm
D1 oder/or Ai, B = mm
D2 oder/or Aa, Ba =
Ve = Max. Verfahrgeschwindigkeit / max. drive speed = m/min
Einsatzgebiet / applications

fur o getorderte Bgenschaf ;’
for the reguired property g 2 5 g
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Bid / Fig. 213

Vieleckfaltenbalg
Standard

Aufbau

Die Standard-Vieleckfaltenbaige wer-
den in einer Sechseckform

Das kunststoffbeschichtete Ma*lenal
Nr. 8 bietet einen guten Schutz gegen
Ole, Kihlemulsionen und Wasser.

Sonderausfiihrung

Fir vertikale Einsatzfalle (Bild 2/13) mit
einem Auszug von mehr als 1000 mm
wird zusatziich eine Bandauszugs-
sperre (A) auBenliegend befestigt.

FUr horizontale Einsatzfalle mit einem
Auszug von mehr als 500 mm mussen
innenliegende Stutzringe (B) ange-
bracht werden. Hierzu sind Angaben
Uber die Art der Spindel erforderlich.

MaBe fiir (Bild 1/13):

D1 = Innenmaf

D2 =AuBenmaB =D1 + (2 x FB)
= Standard-Flansch-AuBen-0

siehe unten aufgefiinrte Tabelle

Befestigung

Zur Befestigung (Bild 2/13) werden an
den Faltenbéigen entweder standard-
maBige Stulpen (C) oder standard-
maBige bzw. von Ihnen zu bestimmende
Flansche (D) montiert. Die Standardab-
messungen dieser Flansche entspre-
chen den Abmessungen D1 und D2.
Die Stulpenausfihrungen sind in ver-
schiedenen Durchmessern lieferbar
(siehe Tabelle).

Bitte entsprechende Ausfuhrung bei
Anfrage bzw. Bestellung angeben.

Polygonal bellows
standard

Structure

The standard polygonal bellows are
dimensioned hexagonally.

The plastic-coated matenal (no. 8) pro-
vides protection against oil, cooling
emulsions and water.

Made-to-order version

For vertical appiications (Fig. 2/13) with
an extension over 1000 mm an addi-
tional band lock (A) is attached to the
outside.

For horizontal applications with an ex-
tension of over 500mm internal support
rings (B) must be mouted. To do this,
information about the type of spindle is
required.

Dimensions for (Fig. 1/13):

D1 = inside measurement

D2 = outside measurement = D1 +

(2 x FB) = standard flange outside-@
see table below

Attachment

For attaching (Fig. 2/13) the bellows,
either standard collars (C) or standard
flanges, or if required, flanges you de-
termine (D) are mounted. The standard
dimensions of these flanges corres-
pond with dimensions D1 and D2.
The clinch version is available in various
designs (see tabig).

Please note which version you require
when requesting information or placing
orders.

Bid/ Fg 313
Bestellbespel /
Exampie of an order:
Spnoel- / spindie-@ = 60mm
gewahit /chosen D1 = 75mm
D2 = D1+ B)
= 75mm+{>@5)mm
= 125mm

AZ gelordert/required = 720mm
gewahit/chosen = 3x 10 Falten/folds
= 750mm

ena Saite Flansch/ena Seite Stulpe
one side flanga/one side collar
@70 mmx 15mm

Mrw-’&wmnmm lisfertiare Faltenanzahl / possibie to offer the folds 10. 20, 30 poer/or 40
d| DY | Fatentvete | Aussug/ent AZ) | Z-aruckicomor | Fansch Ao | Stupen-
foidwitn(FB)| 10 Falervioids | 10 Fatenviolss | Fiange out O Codr ©
20 E I 105 50, 60. 70
g 75 25 250 | 35 125 | 50, 60. 70
£ o 2 | 250 ' 3s 150 | 50,60, 70, 80, 90, 100, 110 |
g s 25 | 00 5 175 50, 60, 70, 80, 80, 100,
§ | | | - : 10,120
Sl wm| == | o0 ' s | 200 50, 60, 70, B0, 80, 100,
| | | ' 110, 120, 130, 140, 150
Individual-Vieleckfaltenbalg Individual Polygonal-Bellows
- Utz - Band extension lock/support rings
Siehe oben unter Sonderausfih- See made-to-order version!
rung!
Befesfi ung m F f
— Siehe oben unter Befestigung! See above under Attachment!
Jedoch ist hier die Ausfihrung wahl- However here the design can be
bar! (Stulpen mit Spannband oder selected! (collar with tensioning
Flansche aus Stahlblech bzw. Kunst- band or fianges made of sheet steel
stoff) or plastic)

13



Rundfaltenbalg
Textil

Vorteile

P Zuverldssiger Schutz vor starker
Verschmutzung

AuBeneinsatz méglich

Geringer Zusammendruck
Sondermaterialien flr spezielle
Einsalzfdlle

vyy

Aufbau

Die einzelnen Elemente werden mit-
einander versteppt. Hierdurch sind lan-
ge Auszuge und geringe Blockmale
(Zusammendrucke) gewéhrleistet.

Anschlusse (Bild 1/14) als Stulpe (A)
oder Flansch (B) moglich. AuBenfih-
rungen (Bild 2/14) als weitere Variante.
Auszugssperren werden je nach An-
wendungsfall oder Verfahrgeschwin-
digkeit individuell von uns vorgesehen.

Berechnungsformel 2:

Round bellows —
textile

Advantages

» Reliable protection from contami-
nating

External application possible
Reduced compression

Special material for specific applica-
tioris

YYYy

Structure

The individual elements are sewn to-
gether. This enables large extension
length and small block dimensions
(compression).

Attachment (Fig. 1/14) is via collars (A)
or flanges (B). External guides are an
additional feature. Expansion locks
are installed if required, depending
on the application or the drive speed.

Calculation formula 2:

D2 —D1 ; D2 - D1
Auszug/Falte = SR o Expansion/fold = g, 2
fur tie geforderte Eigenschaft B | =
for the required properly E =2 g 5 S;
25 ‘ = g g =
B> B: & Z8EE =
g8 | 35 <58 |BITE #
£% £8 SB82 | BHgE i oz
A B \ 48 | Bw BE05 | sES3 Ezf | o°
Es | 22 | £ | cERE|ZEss gsL_| ¥
i B e = =83 _Eg BE =B
AZ/ | B8 | 52 | B, |Zga2%|ExEd 53| 83
9 BEE E 85 | TREE| E3Es ESE Eg
Falte/fold £ das richtige Material : | 2 g fz: %o B E‘E = E r:r;; % | & ?:ié l HE
the right material 2] =8 == HEER | 22F& | sBEE | <3
16.10,020 / 16.10.036 (16 M) |
beinseitig PU-beschichietes Polyestergewebe [ ] ® — @ = = = 15
Polvester weave coated with PU on both sides |
20.71.075 (152)
rwellagiges Polyestergewebe gummiert [ ] ® — L ] — = L& 2
& a Tivo-layer rubiberized polyester fabiric
a @
Pyromatex [ ] O - @) [ ] L ] [ ] 2
= F 19.90.032 (19 VS)
Glasfasergewebe mit Silikonkautschuk ® ® — | [ ] [ ] 1.8
Fiberglas coated with silicon caouichous |
Hid / Fig. 1/14 18.21.050 (20 V) |
3 ( pewebea mit Sill {PVC [ ] L ] — B O L ] 9 2
Fibergias coated with sificon caoutchoue and PVC
16.20.070 (26)
beldsaitig PVC-beschichietes Polyestergewebe [ ] (9] —_ [ ] = — — 5
Polyester weave coaled with PYC on bath sides
@ selvput/verygood () gut/good — Eigenschaft fehll/ lacks the property
Materalschilssel: ( matana! key 16 10 E [16M) ing Weitere Materialien auf Anlrage
S —Te——mee———r— I_ ! Additional matenal upon request
N T 1 at
l D1 = Innendurchmesser / inside diameter = mm
PN D2 = AuBendurchmesser / outside diameter = mm
7D = Zusammendruck / compression = mm
Spindel- / spindle-@ = mm
Bild / Fig. 2/14 Einsatzgebiet / applications
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Bild / Fg. 2115

Gummi-
Scheibenfaltenbalg

Vorteile

» Absolut dicht (auf ausreichende
Be- und Entliftung achten)

» Zuverléssiger Schutz vor Wasser,
Ol, Emulsionen und Chemikalien
(NBR)

» Witterungs-
(CSM)

» Hohe mechanische Belastbarkeit

und UV-bestandig

Aufbau

Die einzelnen Gummischeiben wer-
den wechselweise am Innen- und
AuBendurchmesser unlgsbar und ab-
solut dicht miteinander verbunden.
Dieses Konstruktionsprinzip, das in
runder, aber auch in vielen anderen
Formen maoglich ist, bietet den Vor-
teil einer groBen Auszugslange bei
kleinstmaéglichem Zusammendruck.

Bei Bedarf werden, wie in Bild 2/15
ersichtlich, zuséatzliche Gleitbuchsen
aus Polyamid eingebaut.

Material

NBR  Nitril-Gummi
besonders bestandig gegen
QOl, Emulsion und Kraftstoff,
jedoch geringere Witterungs-
bestandigkeit als CSM,
110 °C kurzzeitig- und 90 °C
dauertemperaturbestandig

Hypalon

besonders hohe Witterungs-
bestandigkeit, Temperaturen
von —20° bis +140°C kurz-
zeitig- und +120°C dauer-
temperaturbestandig, jedoch
geringere Olbestandigkeit als
NBR

CSM

StandardgroBen

Innendurchmesser von

20-180 mm, @ je 5mm steigend
— Innendurchmesser von

190-400 mm, @ je 10 mm steigend
— Langen von 10-10,000 mm

Befestigung (id 3/15)

— Stulpen (A)
— Stahl- bzw. Aluflansch (B)
— Klettband

Rubber
disk bellows

Advantages

» Absolutely leakproof (pay atten-
tion to sufficient aeration and
deaeration)

> Reliable protection against water,
oll, emulsions and chemicals (NBR)

» Weather-proof and resistant to
UV radiation (CSM)

P High resistance to mechanical
stress

Structure

The individual rubber disks are
bonded together to be absolutely
leakproof and in nondetachable form
alternately at the internal diameter
and external diameter. This principle
of design, which can be used in the
circular forms but also in many other
forms, offers the advantage of a
large extension length with mini-
mum compression.

Whenever the need arises, slide
bushings made of polyamide are
installed as shown in Fig. 2/15.

Material

NBR  Nitrile rubber
especially resistant to olfl,
emulsions, motor fuel, but
with less weathering resist-
ance than CSM. Temperature-
resistant for a short period at
110 °C and permanently tem-
perature resistant at 90°C

CSM Hypalon

especially high degree of
weathering resistance, tem-
perature-resistant for a short
time at temperatures ranging
from -20°C to +140°C and
permanently temperature re-
sistant at + 120 °C, but with
less resistance to oil than NBR

Standard sizes

— Internal diameter ranging from
20-180 mm, @ increasing every
5mm

Internal diameter ranging from
180—-400 mm, @ increasing every
10 mm

— Lengths of 10-10,000 mm

Fasteners (Fig. 3/15)

— Sleeves (A)
- Steel or aluminium flanges (B)
— Velcro strip
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Rundfaltenbalg
PVC

Vorteile

Vielseitig in der Formgestaltung
Keine Werkzeugkosten bei getauch-
ten Faltenbalgen

Einbau von Stahliflanschen maoglich
Einsetzen von Drahtringen maoglich
Einsteppen von ReiBverschilissen
moglich

Standardprogramm oder entspre-
chend Kundenwunsch

Y. ‘Y WY

Befestigung

Es ist darauf zu achten, dal3 die Falten-
bélge an den zu schitzenden Maschi-
nenteilen eine feste Einspannung erhal-
ten (siehe Bilder 1/16 — 3/16).
Zusatzlich ist eine mechanische Befe-
stigung, z.B. mit Hilfe eines Spannban-
des (Bild 3/16) vorzunehmen.

Erlauterungen zur Katalogseite 17

Die Faltenbélge Typ S haben 2 Stulpen
mit den Durchmessern d1 und d2. D1
kann auch gleich d2 sein.

Zur Ausarbeitung eines Angebotes ist
u.a. die Angabe der Stulpenlange er-
forderlich.

Die verschiedenen Faltenbalgan-
schiusse sind miteinander kombinier-
bar.

Die Abmessungen d und D sind wech-
selseitig voneinander abhangig und
bestimmen den Auszug pro Falte.

Bestellbeispiel:

Typ S

d-D 35-58 mm
Auszug Lmax. =500mm
AnschiuB3 d1/d2 =50mm
Stulpenlange L1/12 =15mm

Stlckzahl 8

Round bellows —
PVC

Advantages

» Many possible dimensions

» No tool costs for dipped bellows

» Installation of steel flanges possible

» Insertion of wire rings possible

» Zippers can be sewn in

» Either standard or made-to-order
programme as required

Attachment

It is essential that the bellows can be
attached firmly to the part of the
machine which is to be protected (see
Fig. 1/16 - 3/16).

In addition, a mechanical fixture, e.qg.
with the aid of a tensioning band
(Fig. 3/16) is required.

Additional information for
catalogue page 17

The bellows type S have two collars with
adiameterd1andd2. D1 canalsobede.
In order to provide you with a quotation,
we require, among other things, infor-
mation about the length of the collars.
The vanous types of bellow connections
can be combined with each other.
The dimensions d and D are mutually
dependent upon each other and deter-
mine the extension length per fold.

Example of an order:

Type S

a-D 35-58mm
Expansion Lmax. =500mm
Connection di/d2 =50mm
Collarlength  L1/12 =15mm

No. of items 8



Rundfaltenbalg
PVC

Typ/Type S
L __ AZ/ZD Ly

Typ/Type Fi-Fi

Typ/Type SF-S

3

4]

b l|lwem |[u

Typ/Type SF-SF

A = Flansch infen/flange inside
Fa = Fansch auBen/flange outsxie

Round bellows —
PVC

Typ/Type S

Auszug/extension AZ

50 | 100] 150 | 200 | 250] 200 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
d D Zusammendruck/compression ZD Oy | Oz | d3 |da | & | & d2
w| 22| | 22| s0o| e8| 84| 100 | 118 | 135 20| 22| w| 38| 8| 1508 a0
w| @@| 4| 25| 3| w@| 0| 72| 84| o5 26| 38| 20( 42| 8| 150m 40
22| 3| w| 3s| s0| es | a2 | o8| 114 | 130 | 145 24| 35| 23| 45| 8| 150m 45
22| 48| 14| 25| 36| 48| 80| 72| 85| o5 | 108 32| as| 23| a5 | 8| 15bm 45
25| 42| 8| 34| 48| 62| 76| 90 | 105 | 120 | 135 | 150 25 | a8 | 25| 50| @& 150w 50
25 | 52| 14| 22| 30| 40| 50| eo| 70| 80| 80| 100 as | 48| 25| so| 8| 15bis 55
30 | 48| 18| 34| 48| 62| 76| 90 | 106 | 120 | 135 | 150 | 180 30| 45| 30| 55| 8| 20bis 60
30 | 58| 14| 22| 22| 42| 52| eo| 70| 80| @0 | 100 | 120 s0| 55| 30| 55| 8| 200 88
a5 | s | 14| 26| 3a| so| e2| 75| @8 [ 100 [ 192 | 125 | 150 | 175 | 200 a4 | 55| 36| 65| 10| 25mim 70
as | 70| 10| 20| 20| 38| 46| 55| 65| 75| 84 | e0 | 110 [ 130 | 150 50 | 65 | 36 | 65 [ 10 | 25bs 80 E
a0 | 65| 15| 25| 40| s0 | 5| 75| 88 | 100 [ 112 | 125 | 180 | 175 | 200 | 228 s0 [ 60 | 42| 70| 10 | 30bis 8O @
a0 | 75| 10| 20| 30| 38| 48| 56| 65| 75| 84| o0 | 110 | 130 | 150 | 66 | @0 | sa | 70| 42| 70| 10| 305 80
as | 70| 15| 25| 40| so| es| 75| sa | wo | 112 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 54| es| 4| 75| 10| 3508 8
45 | @s| 12| w | 28| 31| 42| 50| s8| es| 75| 85 |00 | 115 | 130 | 145 | 65| 60| B0 | 46| 75| 10| 3508 BS 2
so | 75| w| 25| 40| s0| 65| 75 | @8 | 100 [ 112 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 60| 70| 51| & | 10| 40bs 0 :
50 | a5 | 14| 22| 32| 40| s0| s8| es| 76| 85| o5 | 195 | 135 | 155 | 170 [ 100 | es | e0 | s1 | a2 | 10| s0bs o
so| es| 12| w| 26| 3a| «2| so| 58| es| 75| e [wo | 15| 130 | vas [0 | &5| 20| 0| sz | w0 | sobs 85
5| as| 15| 25| 40| s0| es| 75| 8 | 100 | 122 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 65 | a0 | 57| 88| 12 | aspsi0s
s5| es| 12| 20| 20| 38| 46| 55| es| 75| 8¢ | 90 | 110|120 | 150|165 | 10| 70| s | 57| 88| 12| So=i08
s5s |10 | 12| w| 26| 32| 0| 48] s4| 2| 72| 80| 05| 110|130 | 145 | 160 | 70 | 100 | &5 | 96 | 12 | aSnvis108
60| so| 6| 25| 38| so| & | 75| 90 | 100 | 115 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | ss| &3 | o5 | 12 | sobs 80100115
60 |1w00| 12| 20| 30| 38| 46| 6| 65| 75| 85| o5 | 110 | 130 | 150 | 85 | 80 | 75| o5 | s | 95 | 12 | soos 90 100,115
60 15| w0 | | 26| 22| 40| s0| 58| 65| 75| 85 | 100 [ 115 | 130 [ 145 | 60 | 75 | 110 | 73| 105 | 12 | S0bs 90,100,115
65 | 100 | 6| 2¢ | 22| 42| s2| e | 75| 85| 95 | 105 | 125 | 145 | 165 | 100 | 210 | so | os | 68 | 100 | 12 | s0.65. 7008120
65 | 1m0 12| 24| 20| 36| 5| s5| es| 5| as| o5 | 110|130 | 0| 170 a5 | so | 05| &8 | 100 | 12 | sobsiz0
70| 15| 12| 24| 30| 36| 45| 55| es | 75| 85| o5 | 10| 130 | 150|170 | 8s | 85 | 110 ]| 72| 105 | 12 | sobsr20
75| 110 | 16| 26| s | 45| 55| 65| 75| @ | o5 | 105 [ 130 | 150 | 175 | 195 [ 215 | @0 | 10s | 78 [ 110 | 14 | sobis130
75 | 120 | 12| 2a | 32| 38| 45| s6 | es | 75| 85| 95 | 110 | 130 | 150 | 170 | w5 | 90 | 115 | 78 | 110 | 14 | eobisi30
w130 12| | 26| 32| 40| a7 | 55| 64| 72| 60| 05 | 110 | 125 [ 145 [ 160 | 90 | 125 | @6 | 120 | 14 | sObis130
80 | 126 | 12| 24| 32| 38| 45| 55| e5| 75| 85| 95 | 110 | 130 | 150 [ 170 | 185 | @5 | 120 115 | 14 | 70bis130
85 (120 | o | 26| 35| 45| 55| e8| 80 | 20 | 100 | 175 | 135 | 160 | 180 | 200 | 220 | w00 | 115 | 88 | 122 | 14 | BOBMs 140
85 130 12 24 2 38 45 55 65 75 a5 895 110 130 150 170 185 100 125 88 | 122 14 B0 bis 140
g0 [ 135 | 12| 24 | 32| 38| a5 | s5 | es [ 75| 8s| @5 | 190 [ 130 | 150 [ 170 | 185 [ 105 [ 130 | 92 | 125 [ 14 | sobsi40 3
95 |10 | 6| 28| 35| 45| s5| e8| #0 | 90 | 100 | 115 | 125 [ 160 | 180 | 200 | 220 | 170 | 125 | ©7 | 130 [ 14 | BOLWS1SO )
95 [ 1e0| 12| 24 | 22| 38| 45| s5 | es | 75| es| o5 | 110 | 130 [ 150 | 170 | 85 | 190 | 135 | o7 | 130 | 14 | sonsis0 2
95 |s0] w| w| 26| 3¢ | 42| s0| s8| es| 75| es | 100 | 115 | 535 | 150 | 165 | 1190 | 125 | 107 | 140 | 14 | somsta0 3
00| 145 | 12| 24| 32| 38| 45| 55| es| 75| 85| 95 | 110 | 130 | 150 | 170 | 185 | 15 | w40 | 102 | 135 | 14 | soos150 g
105 | 140| 6| 26| 35| 45| 55| e8| 80| 90 [ 100 | 115 | 135 | 1e0 | 180 | 200 | 220 | 120 [ 13s | 107 | 140 | 14 | comsis0 5
ws |50 | 2| 24| 32| 38| 45| 55| 65| 75| 85| 95 | 190 | 130 [ 150 [ 170 | 185 | 120 | 745 | 107 | 140 | 14 | cobsi8O
115 160 12 24 30 38 45 55 65 75 85 95 110 130 150 | 70 185 130 155 nr 155 14 | 100 Des 160
125 | wes| | 26| 32| 40| 0| s0| 70| 80 | 20| 00 | 120 | ta0 | ven | 160 | 200 | ve0 | 155 | 127 [ 185 | 14 | 1100s160
10 |10 | | 26| 22| 40| 0| s7| 70| Ba| 8 | 100 [ 120 | v40 | 160 | 180 [ 200 | 150 [ 160 | 143 | 170 | 1
150 |200| 12| | 24| 3| 42| «8| 60| 66| 78| 84 [ 102 | 120 [ 132 | 150 | 168 | 170 [ 195 | 150 [ 205 | 15
160 | 190 14 28 42 56 70 64 98 | 105 | 119 | 133 | 181 189 | 210 | 238 | 266 | 175 | 185 | 170 | 180 15
200 | 280 [ 13| 20| 20| a0 | 46 | s2 | sa | 72| 78| @5 [ t0a [ 117 | 137 | 156 | 160 [ 215 | 255 | 205 [ 275 [ 21
20 |275| 12| 8| 24| 30| 42| 48| 54| 60| 72| 78| 90 [ 108 | 120 | 138 | 150 [ 235 | 270 | 220 | 275 | 19
250 200 | 93| 20| 33| 3| s2| sa| 72| 78| o1 | 8 | 117 | 137 | 156 | 176 | 195 | 265 | 285 | 250 [ 291 | 15

L1 = L2 nach Kundenwunsch / according to customers-requinaments



Gewebe-
Rund-Faltenbalg

Vorteile

» Hohe Verschleifestigkeit
» Hohe Formstabilitat
» Abriebfest
» Temperaturbestandig bis zu
800 °C Strahlungswarme
» Saure-, 6l- und witterungsbestandig
» Druckfest durch Armierung mit
Drahtringen oder Spiralen
» Quer und parallel zur Langsachse
teilbar

Aufbau und Materialien

CR-Gewebefaltenbalg:

Eine spezielle Gummibeschichtung,

die gegen thermische, chemische

und physikalische Einwirkungen

schutzt, wird auf einem besonders

geeigneten Tragergewebe aufge-

bracht. FlUr besonders extreme

Einsatzfalle kann der CR-Gewebe-

balg zusatzlich kaschiet werden

mit:

a) Teflon, um eine hohere Chemika-
lienbestandigkeit zu erzielen

b) metallisiertem Kevlargewebe flr
Einsatzfalle bis zu 220 °C

c) Kohlefaser gegen Schwei3spritzer
und Funkenflug

Spezialgewebe-Faltenbalg:

Die nachstehend aufgeflhrten Spe-

zialgewebe werden auf eine Positiv-

Form gezogen oder als Falten-

schlauch durch Nahen, Kleben oder

SchweiBen in die gewlinschte Form

gebracht:

a) Pyromatex, unbrennbar, besténdig
gegen SchweiB- u. Schlackespritzer

b) metallisiertes Kevlargewebe fur
Einsatzfalle bis zu 220 °C

c) Kohlefaser, kurzzeitig bis zu
800 °C bestandig

Befestigung @id 2/18)

- Stulpen (A) von Innendurchmesser
minus 10 mm bis maximal AuBBen-
durchmesser, Stulpenlange bis
max. 40 mm

— Flansch aus der letzten Falte ge-
formt (B) und mit Stahiring be-
festigt

— Abstandsflansch (C)

Fabric
round bellows

Advantages

» High capacity of resistance to wear

» High degree of dimensional stability

» Abrasion-proof

» Stable up to a temperature of
800 °C radiating heat

> Acid-resistant, oil-resistant,
weather-resistant

» Pressure-resistant through reen-
forcement with wire rings or spirals

» The bellow can be supplied to
open along its length i.e. with a zip

and

Structure and materials

CR fabric bellows:
A special rubber coating,which is
resistant to thermal, chemical, and
physical effects,is applied to a
special substrate fabric. For par-
ticularly extreme conditions of use,
the CR fabric bellow can also be
coated with the following materials:
a) Teflon, in order to achieve a higher
degree of resistance to chemicals
b) Metal-coated Keviar fabric for
applications up to 220°C
c) Carbon fibre against
splash and sparks

welding

Special fabric bellows:
The special fabrics mentioned below
are mounted on a positive form of

the shape such form as a
corrugated tube by means of
sewing, bonding, and welding
operations:

a) Pyromatex, non-flammable, re-
sistant to welding and splash

b) Metal coated Keviar fabric for
applications up to 220°C

c) Carbon fibre, resistant for a short
time at temperatures up to 800 °C

Fasteners rg 218

- Sleeves (A) of internal diameter
minus 10 mm up to maximum
diameter, sleeve length up to
max. 40 mm

Flange shaped from the last fold (B)
and fastened with a steel ring
- Spacer flange (C)



Rundfaltenbalg
Leder

- Sind fdr vielfaltige Anwendungen
geeignet

- Losen auch extrem schwierige
Anforderungen

- Erhalten Sie maBgeschneidertnach
Ihren Winschen

- Werden in zylindrischer, konischer,
rechteckiger, pyramidenahnlicher
Form geliefert

-~ Sind fir horizontale und vertikale
Bewegungsablaufe einsetzbar

- Bedeuten Schutz gegen Wasser,
Ole, SchweiBfunken, Schneidspa-
ne....

-~ Haben eine hohe Flexibilitat und
gute Alterungsbestandigkeit

- Werden auf Wunsch auch in geteil-
ter Ausfihrung mit Druckknopfen,
Klett— oder ReiBverschluB geliefert

-~ Sind auch als Einzelstucke lieferbar

- Sind aus spezialbehandelterm hoch-
wertigem Industrieleder

Zur Ausarbeitung eines Angeboles
ist die Beantwortung der nachstehend
aufgefihrten Fragen erforderlich:

Flansch-AuBen-@ /flange-outer-@

Skizze fur Flanschbefestigung beigeflgt
Sketch for fiange attachment enclosed

Stulpenlange / collar length
Stulpen-@ / coliar-0

min. innen-8 / min. inside-©
max. AuBen-0 / max. outside-@

max. Auszug / max. extension

Zusammendruck / compression

Round bellows —
Leather

— Are suitable for various applications

- Fulfill even extremnely difficult require-
ments

— Can be cut to the dimensions you
request; available in cylindrical, coni-
cal, square, pyramid-shaped forms

~ Are available for horizontal and verti-
cal movement

- Provide protection against water, oil,
welding sparks, culling swarfs...

— Are highlyflexible and are resistant o
aging

- (Can be supplied upon request in a
split version with snaps, velcro strips
or zippers

- Are available made-to-order

- Are made of specially treated indus-
trial-grade leather

In order to provide you with a quolation,
we require the following information:

= mm
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mm

= mm

mm
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