1SS

S

HSK.....



Werkzeugaufnahmen / toolholders
Seite/page 6—20

Maschinenspindel

|
|
|
|
|
|
machine spindle }
|
o } = Seite/page 16—17
| |
| |
| |
| ‘ g
| ‘ g
| ‘ g
| ‘ g
| | |
T ! - Seite/page 11-13
| i g
| |
| |
N | |
N l l
Eosssssssssssssssss== B I
: 5
g2 ‘ ! bl .
£ 2 } —_— H!!HE!:—;% Seite/page 1415
= D | 1 :
g ol ; |
e
5 S : |
= = | I
| |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, | 1
| | | .
| fiir stehende Werkzeuge | ‘ Seite/page 6-10
l for stationary tools l
1 i Seite/page 46 !

/]

|

|

|

|

|

|

|

|

:
Seite/page 46 0

|

|

|

|

|

|

:

1 = ) Seite/page 20

I Revolver/turret

Seite/page 20

Seite/page 47

|
| fiir angetriebene Werkzeuge |
|
|

feingewuchtet G 2,5 (od. Ru = 2 gmm/kg)

| for dri I
L frfjrivfnftfofs 777777777777777777777777 o fine balanced G2,5 (od. Ru = 2 gmm/kg)



Spindelwerkzeuge / precision boring tools Drehwerkzeuge / turning tools
Seite/page 22-34 Seite/page 36-47

Seite/page 32—-33 Seite/page 36
Seite/page 26
R e
; Seite/page 24
——————— £=3-- Seite/page 37
Seite/page 25
N e
Seite/page 28—29 Seite/page 38
Seite/page 30—31 Seite/page 39
\1 1 [t :77 )
@ o o ___
W ‘I Seite/page 40
-
Siehe Modularkatalog
see modular catalogue
Seite/page 43
- (¢] o
Seite/page 42
Seite/page 45
|
|
|
|
|
|
1
| yj — ]
‘ -
e b —EE Seite/page 44
ok 4

Wendeplatten / inserts 0
Seite/page 49-51



Unsere Kiihlsysteme im Uberblick / our cooling systems in survey

Cool-Jet fiir HSK Typ S

Das Cool-Jet Kiihlsystem besteht

aus zwei Aussenkiihlbohrungen. Die
Bohrungen sind leicht zum Werk-
zeugzentrum geneigt, damit der
Kiihimittelstrahl nicht von der Flieh-
kraft abgelenkt wird. Die Bohrungen
konnen mit Gewindestiften verschlos-
sen werden.

(Alle Werkzeuge mit Cool-Jet werden
verschlossen angeliefert)

Frasdorne mit
Differenzialschraube

Messerkopfe auf unseren Kombi-
aufsteckfrasdornen gespannt, werden
effizient mit Kiihimittel versorgt.

Zum Einen (ber die Innenkiihlung
des Messerkopfes und zum Anderen
tber unsere Differenzialschraube.

(nur Frasdorne Typ S mit Kiihlbohrungen)

Cool-Jet fiir
Feinbohrkopfe @ 30.9-153.1

das Cool-Jet Kiihlsystem in den Fein-
bohrkopfen besteht aus zwei Aussen-
kiihlbohrungen. Eine Bohrung zielt auf
die Wendeschneidplatte und dient zur
Kiihlung und zum Spénetransport,
durch die Bohrung auf der gegeniiber-
liegenden Seite, die auch verschlos-
sen werden kann, wird die bearbeitete
Bohrung freigespiihlt.
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Cool-Jet HSK type S

The key feature of the Cool-Jet
system are two exterior cooling holes.
The holes are directed to the tool
center, to avoid the deflection of the
coolant jet by centrifugal force. The
holes are lockable by using set
SCrews.

(All tools with Cool-Jet are locked when
delivered)

Milling arbors with
differential screw

Milling cutters clamped on our milling
arbor are cooled efficiently. On the
one hand by the interior cooling
through the milling cutter and on the
other hand by our differential screw.

(only milling arbors type S with inner
coolant holes)

Cool-Jet for
fine boring heads @ 30.9-153.1

The Cool-Jet system of the fine boring
head consists of two cooling holes.
One is going to the insert and the
second one is for the chip transport.
The second one can also be closed.



